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I
全光纤电流测量装置监造导则
[bookmark: _Toc62463858][bookmark: _Toc445123722][bookmark: _Toc62464350][bookmark: _Toc122939335]范围
本标准规定了全光纤电流测量装置监造工作一般规定、职责和权限、监造工作管理，对全光纤电流测量装置的监造内容和见证方式提出了指导性意见。
本标准适用于全光纤电流测量装置制造过程监造工作。
[bookmark: _Toc62464351][bookmark: _Toc445123723][bookmark: _Toc62463859][bookmark: _Toc122939336]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 26429 设备工程监理规范
DL/T 586   电力设备监造技术导则
DL/T 1789  光纤电流互感器技术规范
DL/T 2386  光纤复合绝缘子技术条件
[bookmark: _Toc445123724][bookmark: _Toc122939337][bookmark: _Toc62463860][bookmark: _Toc62464352]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

光纤电流测量装置 fiber optic current transformer
一种以光纤作为敏感介质的电流转换装置，通常由光纤线圈（又名光纤传感环）、采集器和联结光纤组成。
注：来源于DL/T 1789—2017。

委托人 Client
用户或代表用户行使设备订货合同买方职能的合法代理人，签订监造服务合同的甲方。
注：来源于DL/T 586—2008。
3.3
监造 Manufacturing supervision
监造单位受委托人委托，根据供货合同，按照国家有关法规、规章、技术标准，对设备制造过程的质量实施监督。
注：来源于DL/T 586—2008。
3.4
监造单位 Quality surveillance unit
实施设备监造活动的组织。
注：来源于GB/T 26429—2022。
3.5
监造人员 Manufacturing quality supervisor
经过监造业务培训，具有同类工程相关专业知识，从事具体监造工作的人员。
3.6
制造单位 Manufacturer
签订设备供货合同的卖方法人单位，包括其分包商和分供方。
注：来源于DL/T 1793—2017。
3.7
文件见证点 Record point
R点
对制造单位提供的有关合同设备原材料、元器件、外购外协件及制造装配过程中的有关文件、 记 录、报告等资料进行监督检查。
注：来源于DL/T 1793—2017。
3.8
现场见证点 Witness point
W点
在现场对设备制造或装配过程、工序及其结果进行监督检查。
注：来源于DL/T 1793—2017。
3.9
停工见证点 Hold point
H点
对重要工序节点、隐蔽工程、关键的试验验收点或不可重复试验验收点，需等待监造人员监督检查并签认后方可转入下一个过程或工序的见证。
注：来源于DL/T 1793—2017。
3.10
    驻厂监造 Factory surveillance
    监造人员常驻制造单位，对设备制造全过程进行全方位跟踪监造。
3.11
巡回检查 Inspection tour
[bookmark: _Hlk88074434]监造人员在供方现场定期或不定期地进行质量监督。
[bookmark: _Toc122939338]一般规定
4.1 监造工作应按照 GB/T 26429和DL/T 586的要求开展。
4.2  监造工作由设备监造单位和监造人员负责落实，不替代供应商的质量管理责任和质量管理体系，也不代替业主对合同设备的质量验收和最终检验，设备的质量和性能始终由制造单位全面负责。
4.3  监造单位依据订货合同及其附件(含：订货技术协议、监造协议)、 产品设计文件(含：设计联络会纪要、设计更改单等) 、供应商的工艺文件、经委托人和供应商确认(签署)的其它相关文件、供应商的质量管理体系文件等开展监造工作。合同中没有规定时，由业主和制造单位协商解决。
4.4  监造人员对监造过程中发现的问题，应及时联系制造单位和委托方，督促制造单位采取纠正措施和实施改进行动，使制造单位的制造活动和结果满足技术标准、订货合同等的要求。
4.5  设备监造宜采取驻厂监造的模式。对个别设备和分包部件，经委托人同意后，可采取巡回检查的监造模式。 
4.6  监造单位与制造单位不应有直接隶属关系或其他利害关系。
[bookmark: _Toc122939339]职责和权限
委托人职责和权限
5.1.1  委托人应自主择优选择具有良好业绩和相应资质、能力的监造单位实施监造工作。
5.1.2  向监造单位提供设备订货合同及其附件、设计文件、会议纪要等有关技术资料。
5.1.3  委托方在监造工作实施过程中，有权参加质量见证，监督、检查设备质量和设备监造工作开展情况。
5.1.4  委托人应及时答复制造单位和监造单位发出的见证通知、质量问题处理意见等联络函件，对于与制造单位间产生的相关意见应及时通报监造单位。
5.1.5  委托人有权要求监造单位更换监造人员。
5.1.6  委托人按监造服务合同的规定，及时向监造单位支付监造费用。。
[bookmark: _Hlk88257301]监造单位职责和权限
5.2.1  监造单位应对全光纤电流测量装置的制造质量承担监造责任，具体责任应在监造服务合同中予以明确。
5.2.2  监造单位在接受委托之前，应当如实向委托人出示相应的资质证明和人员资格文件。
5.2.3  审核委托人提供的设备订货合同及相关资料的内容，对于其中与现行国家或行业法规、规章、标准不符的内容，应及时向监选委托人提出。
5.2.4  根据监造委托人要求参加设计联络会、设备技术交底和设备质量分析会，组织或参加设备制造质量见证、设备出厂验收。
5.2.5  监造单位对制造单位不良行为以及不符合订货合同约定的状况，应及时指出或制止，必要时下达整改令或停工令，并报告委托方。
5.2.6  监造单位应在监造过程中及时形成监造记录、报告等过程实施文件，并存档管理。
5.2.7  监造单位对委托方和制造单位商业和技术秘密承担保密责任。
5.2.8  监造单位应遵守制造单位的相关规定。
制造单位职责和权限
[bookmark: _Hlk89206348]5.3.1  制造单位应认真履行全光纤电流测量装置订货合同中有关监造条款的要求，积极配合监造单位的设备监造工作。
5.3.2  制造单位应及时向监造单位提供监造所需技术资料、质量管控文件、分包商或分供商清单以及生产进度计划。
5.3.3  对监造单位出具的质量问题通知单，制造单位应及时书面回复，并按约定期限完成整改。
5.3.4  制造单位应根据订货合同或监造合同的要求，及时通知委托人和监造单位参加见证。如未按规定通知，相关方有权要求重新见证。 
[bookmark: _Toc122939340]监造工作管理
监造工作流程 
a) 签订监造服务合同;
b) 组建监造组织机构; 
c）编制监造工作计划及实施细则; 
d）监造技术交底; 
e）制造单位资质及人员资质审查; 
f) 生产制造过程监督;
g）监造质量问题处理; 
h）编写监造总结，归档、移交监造文件。
监造关键点
[bookmark: _Toc97131279]6.2.1  全光纤电流测量装置设备制造过程中的监造关键点设置按照附录A规定。
[bookmark: _Toc97131280]6.2.2  根据DL/T 1789和DL/T 2386，全光纤电流测量装置设备制造过程中的监造要点设置附录B规定。



[bookmark: _Toc122939341]附　录　A
[bookmark: _Toc122939342][bookmark: _Toc89207788]（规范性）
[bookmark: _Hlk89796355][bookmark: _Toc96681863][bookmark: _Toc122939343]全光纤电流测量装置监造关键点设置表
	序号
	见证项目
	见证内容
	见证方式
	备注

	
	
	
	R点
	W点
	H点
	

	1
	设计审查
	检查设计符合性和可靠性
	√
	
	
	

	2
	主要零部件及组部件
	光纤线圈
	√
	√
	
	

	
	
	复合绝缘子
	√
	√
	
	如有

	
	
	联结光纤
	√
	√
	
	

	
	
	采集器
	√
	√
	
	

	3
	装配作业
	工序环境
	
	√
	
	

	
	
	光纤线圈装配
	
	√
	
	

	
	
	光纤绝缘子装配
	
	√
	
	如有

	
	
	光纤熔接
	
	√
	
	

	
	
	产品总装
	
	√
	
	

	4
	例行试验
	外观检查 
	
	√
	
	

	
	
	极性检查
	
	√
	
	

	
	
	直流耐压试验和局放测量
	
	√
	
	针对直流CT

	
	
	误差测定
	
	√
	
	

	
	
	阶跃响应试验
	
	√
	
	针对直流CT

	
	
	频率响应试验
	
	√
	
	针对直流CT

	
	
	交流耐压试验和局放测量
	
	√
	
	针对交流CT

	5
	包装、发运
	现场查看、检查记录
	
	√
	
	





[bookmark: _Toc122939344][bookmark: _Hlk89179057]附 录 B
（规范性）
[bookmark: _Hlk97131432]全光纤电流测量装置监造要点
[bookmark: _Hlk89803599][bookmark: _Hlk97129746][bookmark: _Hlk97129755]B.1 监造要点项目表（质量体系）
监造要点项目表（质量体系）见表B.1 
[bookmark: _Toc25867][bookmark: _Toc30532][bookmark: _Toc21113]   表B.1  监造要点项目表（质量体系）
	见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式

	
	
	
	R点
	W点
	H点

	质量、环境/职业健康安全管理体系
	质量、环境/职业健康安全管理体系
	查看证书原件并记录
	√
	
	

	
	质量保证措施
	查看文件
	√
	
	


[bookmark: _Hlk97129840]B.2 监造要点项目表（设计审查）
监造要点项目表（设计审查）见表B.2
[bookmark: _Toc32551][bookmark: _Hlk97129869]表B.2  监造要点项目表(设计审查)
	见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式

	
	
	
	R点
	W点
	H点

	设计确认
	设计依据和设计计算确认
	查看相关文件，审查项目设备设计参数与工程要求的符合性
	√
	
	

	
	设计图纸确认
	查看相关文件、图纸
	√
	
	


B.3 监造要点项目表（生产条件）
监造要点项目表（生产条件）见表B.3
[bookmark: _Toc21261][bookmark: _Hlk97129943]表B.3  监造要点项目表(生产条件)
	见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式

	
	
	
	R点
	W点
	H点

	生产条件
	项目生产组织机构
	查看文件
	√
	
	

	
	人员素质与资质
	查看文件、现场检查
	√
	
	

	
	生产环境和条件、安全管理落实
	查看文件、现场检查
	√
	
	

	
	分包商资质审查
	查看文件、现场检查
	√
	
	


B.4 监造要点项目表（原材料检查及组部件）
监造要点项目表（原材料检查及组部件）见表B.4
[bookmark: _Toc10655]表B.4  监造要点项目表(原材料检查及组部件)
	[bookmark: _Hlk122937919]见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式
	备注

	
	
	
	R点
	W点
	H点
	

	零部件和原材料校验
	光纤线圈
	文件见证、目测、量具和仪器检测
	√
	
	
	

	
	复合绝缘子
	文件见证、目测、量具和仪器检测
	√
	
	
	如有

	
	联结光纤
	文件见证、目测、量具和仪器检测
	√
	
	
	

	
	采集器
	文件见证记录
	√
	
	
	

	
	导体
	文件见证、目测、量具和仪器检测
	√
	
	
	如有

	
	均压环
	文件见证、目测、量具和仪器检测
	√
	
	
	

	
	绝缘胶
	文件见证记录
	√
	
	
	

	
	高低压箱体
	文件见证、目测、量具和仪器检测
	√
	
	
	

	
	钢铝板材
	文件见证
	√
	
	
	

	
	密封件
	文件见证
	
	
	
	

	
	螺栓
	文件见证
	√
	
	
	


[bookmark: _Toc6535][bookmark: _Toc9891]B.5 监造要点项目表（制造）
监造要点项目表（制造）见表B.5。
表B.5  监造要点项目表(制造过程)
	见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式
	备注

	
	
	
	R点
	W点
	H点
	

	制造过程
	生产环境 
	现场查看并记录 
	
	√
	
	

	
	光纤线圈安装
	对照工艺和图纸、观察实际操作
	
	√
	
	

	
	导体安装
	对照工艺和图纸、观察实际操作
	
	√
	
	如有

	
	光纤绝缘子安装
	对照工艺和图纸、观察实际操作
	
	√
	
	如有

	
	光纤熔接
	对照工艺和图纸、观察实际操作
	
	√
	
	

	半成品试验
	半成品试验
	文件见证，现场见证
	
	√
	
	


[bookmark: _Hlk97130805]B.6 监造要点项目表（试验）
监造要点项目表（试验）见表B.6
[bookmark: _Toc6530][bookmark: _Hlk97130816]表B.6  监造要点项目表(试验)
	见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式
	备注

	
	
	
	R点
	W点
	H点
	

	型式试验
	短时电流试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	温升试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	雷电冲击耐受试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	操作冲击耐受试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	直流耐压试验和局部放电试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	工频耐压试验和局部放电试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	极性反转试验和局部放电测量
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	低压器件的耐压试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	无线电干扰电压测量
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	误差测定
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	阶跃响应试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	频率响应试验
	现场观察记录
	
	√
	
	如有

	
	干热试验
	文件见证型式试验报告
	
	√
	
	如有

	
	湿热试验
	文件见证型式试验报告
	
	√
	
	如有

	
	电磁兼容性试验
	文件见证型式试验报告
	
	√
	
	如有

	
	防护等级的验证
	现场见证防尘、防溅水试验报告
	
	√
	
	如有

	
	数字量输出的补充型式试验
	文件见证型式试验报告
	
	√
	
	如有

	
	机械强度试验
	文件见证型式试验报告
	
	√
	
	如有

	例行试验
	试验前检查
	现场观察和记录
	
	√
	
	

	
	端子标志检验
	现场观察和记录
	
	√
	
	

	
	二次转换器的功能试验
	现场观察和记录
	
	√
	
	

	
	光纤及其终端的光学检查
	现场检查仪器设备，光功率计、光源
	
	√
	
	

	
	直流耐压及局部放电测量
	现场观察和记录
	
	√
	
	针对支柱式或悬挂式直流CT 

	
	阶跃响应
	现场观察和记录
	
	√
	
	针对直流CT

	
	频率响应
	现场观察和记录
	
	√
	
	针对直流CT

	
	误差测定
	现场观察和记录
	
	√
	
	

	
	数字量输出的补充例行试验
	现场见证仪器设备
	
	√
	
	

	
	交流耐压及部放电测量
	现场见证仪器设备
	√
	
	
	针对支柱式或悬挂式交流CT 

	特殊试验
	抗震试验
	现场见证仪器设备
	
	√
	
	如有

	
	人工污秽试验
	现场见证测量量具，卷尺、胶带
	
	√
	
	如有
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	见证项目
	见证内容
	见证方法
	见证方式

	
	
	
	R点
	W点
	H点

	包装
	外观、铭牌、包装、整洁、密封、防潮处理等
	现场观察
	
	√
	

	入库
	拆卸和包封
	现场观察
	
	√
	

	发运
	检查冲击记录仪安装
	现场观察
	
	√
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